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Einrichtung zur Nachbearbeitung eines aus eineia pulverf ormigen 
Oder komigen Material hergestellten Objektes 

Die vorliegende Erfindujig betrifft eine Einrichtxing zur 
Nachbearbeitung eines aus einem pulverf ormigen Oder kornigen 
Material hergestellten Objektes. 

Eine Vorrichtxmg iind ein Verfahren zum Herstellen eines 
dreidimensionalen Objektes mittels Lasersintern ist aus der 
DE-C-43 00 478 bekannt* 

Ein durch Lasersintern gebildetes Objekt muB nach dem 
Lasersintern von dem noch anhaftenden ungesinterten Pulver 
befreit werden^ Dies geschieht iiblicherweise auf einer 
Plattform, in die ein Sieb eingebaut ist. Das von dem Objekt 
abgeloste Pulver fallt durch das Sieb zur Wiederverwendung in 
einen Behalter. 

Jnsbesondere bei Sinterung des Objekts in einem mitgesinterten 
Behalter mit Boden-^ Wand- und Deckelschicht fallt eine groBe 
Menge sowohl an ungesintertem Pulver als auch an nicht mehr 
gebrauchten verfestigten Teilen wie z.B. den Boden- und 
Wandschichten an. Diese Mengen konnen von dem Sieb nicht in 
ausreichend kurzer Zeit getrennt werden. Ferner fiihrt die kleine 
KorngroBe des ungesinterten Pulvers zu einer Bildung von 
Pu 1 ver s t aubwo Iken • 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachbehandelungszeit , 
insbesondere die Reinigungszeit, eines Objektes zu verkurzen und 
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ein Auftre-fcen von Pulverstaubwolken bei der Reinigung des 
Ob3ekt:es zu verbindem, sowle eine leichte Ruckgewinnung von 
ungesinter-tem Pulver zu ermiiglicben. 

Die Aufgabe wird durch eine Einxichtung nach Scbu-tzanspxruch 1 
gelost . 

Weiterbxldungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen ange- 
geben. 

Weitere Merkmale und ZweckmaBigkeiten der Erfindung ergeben sich 
aus der Besclireibung des Ausfuhrungsbeispieles anbarid der 
Figuren. Von den Figuren zeigen:: ___-^=^^^-= 

Figr^r e^^^ schematische Seitenansicht einer Ausf ubrungsform 

der vorliegenden Erfindung; 
Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung entlang der Linie 

A-A in Fig. 1, bei der die Siebmaschine und die 

Auf fangbehalter nicht gezeigt sind. 
Fig. 3 eine schematische Schnittdarstellung entlang der Linie 

B-B in Fig'. 1, bei der die Siebmaschine und die 

Auf fangbehai-ter nich-b gezeigt sind. 

Eine Einrichtung zur Nachbearbeitung eines aus einem 
pulverfOrmlgen oder kd3migen Material, z.B. Metall-, Keramik-, 
Oder Kunsts toff pulver oder kunstharzummantelter Sand, 
hergestellten bzw. gesinterten Objektes \imfa6t ein im 
wesentlichen quaderf ormigen Metallrahmen 1. Der Metallrahmen 1 
weist eine Oberseite, eine Unterseite und vier Seiten auf-. Die 
vier Seiten sind mit Holzplatten verkleidet. In einer 
verklexdeten Seite ist eine Tur 2 vorgesehen. 

Auf der Oberseite des Metallrahmens 1 ist ein zweiteiliger 
quaderf esrmiger Behaiter 3 angeordnet. Ein erster Teil 11 des 
Behaiters 3 weist eine Bodenplatte 4, eine mit der Bodenplatte 4 
fest verbundene Ruckwand 13, zwei mit jeweils einer Kante der 
Bodenplatte 3 und der Ruckwand 13 fest verbundene erste 
dreieckfairmige Seitenwande 14 und einen niedrigen mit der der 
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dem Grobsieb 7 ist. Der Trichtier 10 ist so an der Bodenplatte 4 
befestigt, daB kein Pulverstaub zwischen dem Grobsieb 7 und dem 
Trichter 10 en-tweichen kann. 

Unter dera ers-ten AuslaB 18 ist ein erster Auf f angbehSlter 20 und 
unter dem zweiten AuslaB 19 ist ein zweiter Auf fangbehSlter 21 
angeordnet- Die Auf f angbehSlter 20, 21 sind jeweils so mit einem 
an einem AuslaB vorgesehenen Stutzen verbunden, daS kein 
Pulverstaub zwischen dem jeweiligen AuslaB 18, 19 und dem 
jeweiligen Auf f angbeh^lter 20, 21 entweicben kann. Als 
Siebmaschine wird beispielsweise eine Wirbelstrom-Siebmaschine 
Typ E 240 der Firma AZO. verwendet- In der Siebmaschine 9 werden 
bevorzugt Siebe mit einer MaschengroBe von 200 - 400 \x 
verwendet- Fur Kuunststof fpulver werden bevorzugt 
^und fur Sand werdiej^^ 300 p-Siebe verwendet. 

Im Betrieb wird die Haube 5 geoffnet. Dann wird ein aus einem 
pulverfOrmigen oder komigen Materials hergestelltes Objekt, 
beispielsweise mittels Lasersintem, auf das Grobsieb 7 bzw. auf 
die Bodenplatte 4 gestellt, Danach wird die Haube 5 geschlossen. 
Nun wird das Objekt durcli einen Bearbeiter nachbearbeitet . Der 
Bearbeiter schliipft mit seinen Handen in die mit den 
Ausnehmungen 8 verbundenen Handschuhe und zerbricht einen 
mitgesinterten BehSlter des Objekts. Das jetzt anfallende 
ungesinterte Pulver failt durch das Grobsieb 7 und uber den 
Trichter 10 in die Siebmaschine 9- Die Siebmaschine 9 siebt das 
Pulver und teilt es in ein Grobgut und ein Feingut auf. Das 
Grobgut wird in dem ersten Auf f angbehalter 20 gesammelt und das 
Feingut wird in dem zweiten Auf f angbehalter 21 gesammelt. Die 
Reste des zerbrochenen mitgesinterten BehSlters des Objekts 
verbleiben in dem Behalter 3 Oder werden falls sie das Grobsieb 
7 passieren auch in der Siebmaschine 9 gesiebt. 

Zur besseren Reinigung kann das Objekt zusfitzlich noch durch die 
Druckluftpistole mit Druckluft abgeblasen werden. 
Dann werden die im BehSlter 3 verbliebenen Reste sowie das 
Objekt wieder aus dem BehSlter 3 entfernt. 

Die Auf f angbehalter 20, 21 mit dem Siebgut konnen nach Offnen 
der Tur 2 aus dem verkleideten Metal Irahmen 1 entnommen werden 
und das Feingut kann der Wiederverwendung zugefuhrt werden. 
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Dur-cli den geschlossenen Behaiter wird verhlnderl: , daB be± der 
Nachbearbei-tting ent:stehende Pulverstaubwolken aus dem 
Arbei-tsbereich aus-tre-ten k6nnen. 

Welter wexsl: die Einriclitung durch Verwendung der Siebmasclilne 9 
elne erheblich gr^jBere SxebkapazitSLt auf^ 

In einer bevorzugten Ausf uhirungsfonn ist eine Absaugung an dem 
Bebalter 3 angeordnet. Die Absauguing kann beispielsweise eine 
ans-ta-tt oder neben der Druckluf tpistole an dem Druckluf tanschluS 
angeschlossene Venturiduse aufweisen. Damit wird der durcb die 
Bearbei-tung des Objektes entstehende feine Staub bzw. das 
Restpulver abgesaugt:* 
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SCHUTZANSPRtjCHE 



einem eine Bodenflache (4) 

Hi. . a^ B...^ r: r rrrr r 

_. , ■! /-iirhuna (9) • 



mit exnei- 

zweiten siebvorrichtung (9)- 

w . «««ich 1 dadurch gekennzeiclmet, daB 
aer die erste siebvorrichtung (7) ex 

,.v, 1 Oder 2, dadurch geKeimzeiclinet, 
3. Einrichtung nach Anspruch x 

r Beh...er (3) eine s— .are Haube (S> au.weis.. 

des Beh.X.ers vo-s^^^^^^^^^ ,3., so daB 

,ait exnem offenen Ende ^^"^^ ^ .^^^ aufweist- 

jeweils jede Ausneh^ung abgedxchtet 

• .™ der Anspriiche i bis 4, dadurch 
5 Einrichtung nach exnem der Ansp 

vorgesehenen Druckluftanschxu 




7. Eixirichtung nach einem der Anspriiche 1 bis G, dadurch 
gekennz eichnet , daS 

mit der zweiten Siebvorrichtung (9) eine Icleinere KorngroBe als 
mit der ersten Siebvorrichtung (7) aussiebbar sind. 

8. Einrichtiing nach eineiu der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

der Behalter (3) mindestens einen Abschnitt aus einem 
durchsichtigen Material, insbesondere Plexiglas, aufweist durch 
den der Behalter von auBen einsehbar ist. 

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

das Objekt aus einem pulverf ormigen Material durch Lasersintern 
hergestellt ist- 

10 • Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennz eichnet , daB 

die MaschengroBe der zweiten Siebvorrichtung (7) zwischen 200 
und 4 00 /X liegt. 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , daB 

an dem Behalter (3) eine Absaugung zum Absaugen von f einem Staub 
aus dem Behalter (3) vorgesehen ist. 
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